Prensa hidrdaulica FORZA D

Instrucciones

Referencia Carrera Ton
2650 45 25 20 73 8 170 107 4 S
2655 70 25 28 82 12 208 123 2 11

Uso de la prensa:

1- Girar el tornillo de la prensa a izquierdas hasta llegar a tope.
2-Cologue la prensa debajo del extractor.

3-Presione ligeramente con el husillo del extractor

4- Apriete el tornillo de la prensa 3 o 4 vueltas.

oS- Presione con el husillo del extractor con una fuerza moderada. Esta operacion le hard ganar
presion en el interior, optimizando el rendimiento de la prensa.

6- Apriete el tornillo de la prensa hasta el final de la carrera o hasta que salga la pieza.
/- Sinecesita mas carrera libere la presion de la prensa girando a izquierdas y vuelva al paso 1.

Adecuada cuando no tenemos medios
suficientes para hacer la fuerza desde la
cabeza del husillo, por falta de espacio o
por falta de fuerza del usuario.

2650:=25x37x10
2B55:40x55x 10

e Evita tener que hacer esfurzos con el
husillo.

* Evita torcer el husillo.

° Hace el efecto de un rodamiento de
friccion




